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RISULTATI DI APPRENDIMENTO ATTESI

Conoscenza e capacita di comprensione

Acquisizione di conoscenze specifiche nei seguenbiti:
* Algoritmi numerici per la simulazione del comportamento dei materiali metallici in campo

plastico

* Definizione delle condizioni al contorno dei principali processi di formatura dei metalli

* Definizione del comportamento plastico dei materiali metallici anche in temperatura

*  Messa a punto della simulazione numerica di processi di formatura di pezzi pieni e lamiere

* DPost-processing critico dei risultati ottenuti

Lo studente al termine del corso risultera in grddevolgere attivita di Computer Aided
Engineering di processi di formatura di pezzi pietamiere metalliche.

Capacita di applicare conoscenza e comprensione

Applicazione di un corretto approccio nonché dilirzare una valutazione critica dei risult

At




ottenuti.

Autonomia di giudizio
Capacita di esaminare i risultati ottenuti ed appoorrettivi ed affinamenti ai modelli numerici
realizzati.

Abilitd comunicative

Capacita di esporre i risultati degli studi e detidutazioni condotte, anche ad un pubblico non
esperto. Essere in grado di sostenere I'importadzavidenziare le ricadute delle
ingegnerizzazioni svolte.

Capacita d’apprendimento
Capacita di aggiornamento con la consultazionedli € riviste scientifiche del settore. Capacit

di utilizzare codici numerici di tipo commercialeche diversi da quelli utilizzati durante il corsa.

oD

OBIETTIVI FORMATIVI

Lo studente, al termine del corso, avra acquisittoscenze e metodologie pratiche per la simulazien@rocessi d
formatura dei metalli. Sara in grado di analiza#ssltati di simulazioni condotte e di affinare neddnumerici al fine
di ottenere risultati maggiormente rispondenti edialta.

Lo studente sara in grado di svolgere la funzianeodsulente dell'imprenditore, al fine di mettergpunto procedur

1%

per l'ingegnerizzazione dei processi.

ORE FRONTALI LEZIONI FRONTALI

1 Introduzione

e Perché“progettare” process di formatura
e Sviluppo storico

* |l metodo FEM e sue potenzialita

2 Basics

» Definizioni / Classificazioni
* Notazioni matematiche

e Richiami dellateoria FEM

2 Formulazioni Implicite
*  Flow formulation — Solid formulation
»  Confronti e caratteristiche
5 Algoritmo Esplicito
*  Caratteristiche e specifiche
1 Algoritmi di contatto
*  Formulazioni
e Applicazioni nei codici commerciali
2 Lasimulazione di processi di bulk forming
»  Caratteristiche
*  Elementi

*  Process tradizionali
*  Process innovativi
*  Sequenze di forgiatura

Lasimulazione di processi di stampaggio di lamiere
3 + Caratteristiche

e Elementi (gusci, membrane ecc)

e Process tradizionali

e Process innovativi

e |l ritorno elastico




Analisi termo-meccaniche

2 e |l problematermico
e Algoritmi e schemi di soluzione
Previsione di fratture duttili
2 « | criteri di frattura
»  Teoriadella meccanicadellafrattura
Problemi aperti
1 *  Algoritmi di remeshing (cenni)
e Stimatoredi Errore
9 Progettazione mediante Al
e Strumenti di Al
« Cad di studio
Tot. 20
ESERCITAZIONI
15 Lasimulazione di processi di bulk forming
15 Lasimulazione di processi di stampaggio di lamiere
6 Analisi termo-meccaniche
4 Previsione di fratture duttili
Tot. 40
TESTI « Dispense del corso
CONSIGLIATI

* Presentazioni del corso

* F. Micari, R. Ippolito, F. Gabrielli “Tecnologia Meanica”, Mc Graw
Hill




