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ORGANIZZAZIONE DELLA DIDATTICA

Lezioni frontali
Esercitazioni in aula
Esercitazioni in officina

MODALITA DI FREQUENZA

Facoltativa ma fortemente consigliata

METODI DI VALUTAZIONE

Due prove parziali durante il Corso. Esame
orale.

TIPO DI VALUTAZIONE

Voto in trentesimi

PERIODO DELLE LEZIONI

Consultare il sito politecnica.unipa.it

CALENDARIO DELLE ATTIVITA
DIDATTICHE

Consultare il sito politecnica.unipa.it

ORARIO DI RICEVIMENTO DEGLI
STUDENTI

Tutti i giorni, su appuntamento.

RISULTATI DI APPRENDIMENTO ATTESI
Conoscenza e capacita di comprensione

Conoscenza dei principali processi di lavorazioneodchponenti in materiale metallico, polimeri

CO

e composito. Comprensione dei meccanismi alla basgscuno di essi. Comprensione del ruolo
dei principali parametri operativi in ciascuna dddvorazioni prese in esame.
Capacita di applicare conoscenza e comprensione

Capacita di scegliere le diverse lavorazioni chstitoranno il ciclo di lavorazione di u
componente industriale. Capacita di individuarergmetri di lavorazione piu adatti per ciascl

di esse dal punto di vista del’economia del preces della qualita dei componenti realizzati.

Autonomia di giudizio

Essere in grado di valutare le implicazioni detlelte effettuate.

Abilita comunicative

Capacita di esporre le scelte effettuate anchengmlibblico non esperto. Capacita di affrontare
discussione tecnico-scientifica volta all’ottimizaane del ciclo produttivo e dei parametri

ciascun processo.
Capacita d’apprendimento

una

una
di




Capacita di aggiornamento con la consultazioneegrlbblicazioni scientifiche proprie del settore

della Tecnologia Meccanica. Capacita di seguiriézzando le conoscenze acquisite nel corso

sia

master di secondo livello, sia corsi d’approfonditeesia seminari specialistici nel settore della

Tecnologia Meccanica.

OBIETTIVI FORMATIVI DEL CORSO

Il corso e finalizzato a conferire allo studenteammplesso di conoscenze relativo alle piu imparteenologie di
lavorazione di componenti metallici. Saranno anfdraiti alcuni cenni sulle lavorazioni primarie domponenti in
materiali polimerici e compositi.

In particolare lo studente dovra conoscere i ppalciprocessi di lavorazione per asportazione uiitdo (tornitura,
fresatura, foratura, rettifica) e le piu diffusedeazioni per deformazione plastica, sia con nifemto alla formatura di
componenti massivi (forgiatura, laminazione, estmes, laminazione) che alle lavorazioni delle lamiépiegatura
imbutitura, stampaggio). Lo studio dovra essereltivin modo specifico al campo di applicazionecidiscuno de
processi considerati, con particolare riferimergh aspetti economici ed a quelli relativi alla ¢jtéafinale dei prodotti
lavorati. Al termine del corso lo studente dovr&ezs nelle condizioni di scegliere le diverse laz@ni che
costituiranno il ciclo di lavorazione di un compoie industriale ed individuare i parametri di laazipne piu adatt
per ciascuna di esse.

TECNOLOGIA MECCANICA

ORE FRONTALI LEZIONI FRONTALI

1 Generalita e classificazione delle lavorazionicoamiche. Relazione tra tecnologia
prodotto. Le tecnologie come trasformazione di.stat

8 Lavorazioni per Deformazione Plastica. Differeriza il comportamento elastico ed |i

comportamento plastico dei materiali metallici. D&fione delle tensioni effettive e del
deformazioni logaritmiche. Energia di deformazio@endizioni di plasticita. Condizioni d
Galileo, di Tresca, di Beltrami, di von Mises. \fi@@ sperimentale delle condizioni
plasticita. Incrudimento. Equazioni tensioni-defamioni in campo plastico. Difetti indof;
dalle lavorazioni, incrudimento, cricche, tensiogidue, anisotropia.

8 Lavorazioni per Deformazione Plastica di compdinemassivi. Fucinatura di masselli
condizioni di deformazione piana ed a geometrigndilca. Teoria della laminazione 9
tavola piana. Calcolo della potenza necessariariminazione Cenni sulla laminazione en

lavorazioni di estrusione e trafilatura.

scanalature chiuse. Estrusione diretta, indiretlaaerimonta. Trafilatura. Limiti nelle

8 Lavorazioni per Deformazione Plastica delle Lami€Tranciatura. Piegatura. Imbutitur
Determinazione dei limiti di lavorabilita delle laene: test di Erichsen, Bulge test, Formi
Limit Diagrams.

16 Lavorazioni per Asportazione di Truciolo. Lavziomi di forma e per generazion
Classificazione delle macchine utensili. Cenniautieccanica di formazione del trucio
Materiali per utensili. Usura degli utensili. Eqim® del Taylor. Equazione del Tayl
generalizzata. Rilievo e calcolo delle forze diliagn tornitura. Costo di lavorazione di
pezzo: velocita di minimo costo e di massima prashe Ottimizzazione in presenza
vincoli. Lavorazioni di fresatura. Classificazioregeometria delle frese. Forze di taglio
fresatura. Metodi per la fabbricazione di ruote tden procedimenti di forma e p
generazione. Dentatrici Fellows ed a creatore. Cauinprocessi di foratura e sulla rettifig
Evoluzione delle macchine utensili: dal Controllarierico agli FMS.
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41 Tot
ESERCITAZIONI
14 Esercitazioni numeriche in aula sui procesfbanatura
14 Esercitazioni numeriche in aula sui processaglio
12 Esercitazioni pratiche in officina sulle mac@hirtensili
40 Tot
TESTI F. GABRIELLI, R. IPPOLITO, F. MICARI —Analisi e Tecnologia delle Lavorazoni

CONSIGLIATI Meccaniche — McGraw-Hill, 2008.




